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超声波多头焊接机江门市

生成日期: 2025-10-24

超声波焊接机按照自动化水平可以分为自动焊接机、半自动超声波焊接机、手动焊接机，对于现代化企业
来讲，自动化水平越高越有利于企业流水线生产，所以自动焊接机的使用是企业未来的一个趋势。超声波焊接
系统一般使用于自动设备，配合自动化装置完成连续焊接或往复焊接。声超声波焊接系统一般包括：超声波发
生器、超声波换能器、超声波焊接模具（焊头），以及相关附件，例如固定支撑换能器的法兰盘，连接电缆线
等。超声波发生器又称超声波电源、超声波电箱，是一种能够提供高频电流的电子线路装置，配合超声波换能
器可以产生超声波振动能量超声波焊接机还可以实现厚度相差悬殊以及多层箔片等特殊结构的焊接。超声波多
头焊接机江门市

    保养超声波焊接机的方法还有就是，焊头本身是依熔接物来决定，且必须配合振动系统之共振。焊头、
底模及工作物常保持清洁。机械定期擦拭，但不可使用液体清洗，发振箱（推荐：保管箱）上方勿重压或放置
流体物。超声波焊接请勿置于潮湿或多尘及过热之场所，机器（推荐：换热器）上方勿放置流体物，平时注意
整洁，随时擦拭，但不可使用液体清洗。防范保养方法：接地线需接地，且不可接于供电源之地线上，以防止
高压漏电。人体请勿重压于超声波焊接机发振之焊头，以免灼伤，自动操作中遇危险请按紧急上升按钮。
超声波多头焊接机江门市超声波焊接机形成接头所需电能少，只为电阻焊的5％；焊件变形小。

超声波塑料焊接机普遍运用于汽车行业、电子行业、医疗行业、家电行业、无布服装、办公用品、包装行
业、玩具行业等。比如车身塑料零件，汽车车门、汽车汽车仪表、车灯车镜、遮阳板、内饰件、滤清器，反光
材料、反光道钉、保险杠、拉索、摩托车用塑料滤清器、散热器、制动液罐、油杯、水箱、油箱、风管、尾气
净化器、托盘滤板；塑胶电子：预付费水表电表，通讯设备，无绳电话，手机配件，手机壳，电池壳,充电器、
阀控式密封维护铅酸蓄电池，3寸软盘，U盘，SD卡，CF卡，USB接插件、蓝牙；玩具文具：文件夹,相册,折盒，
PP中空板，笔套，墨盒，硒鼓,；医用日用：手表，厨具,口服液瓶盖，点滴瓶盖、手机饰件，金柔刷，日用品，
卫生用品等。

    因为回潮的原因经常出现超声波塑料焊接表面刮伤的故障是：超声波焊接机无音波的情况，那么超声
波焊接机无音没要怎么办？要怎么解决呢？其实解决的办法非常的简单：如无音波只要把线路板吹干就可以正
常使用了。当然如损坏严重的话就得另换一块晶体板了，一般情况下用电风机吹干就可以了。在使用超声波焊
接机时超声波塑料焊接机的保养方法其实很重要，一台机器如果维护好少出现故障的频率也会少很多。超声波
控制电箱也叫超声波发生器，是超声波信号产生的装置，在很多时候经常会遇到各种原因导致的超声波焊接机
负载电流过高。超声波电流大，首先要区分是超声波发生器本身元件损坏造成电流大，还是超声波负载输出有
问题造成电流大。
超声波焊接机在超声波焊接中，纵波以高频形式传递，产生低振幅的机械振动。

超声波焊接机主要用于热塑性塑料的二次连接，相比其他传统工艺（如胶粘、电烫合或螺丝紧固等），具
有生产效率高、焊接质量好、环保又节能等好的优点。超声波塑料焊接设备被广泛应用于医械、包装、汽配、
渔具等行业，如一次性输液过滤器及血浆分离杯、自封袋、塑料酒瓶盖、洗碗机水轮、塑料玩具、车灯、塑料
假鱼饵、充电器外壳和手机吊带的焊接、一次打火机外壳的焊接等等，制造车身塑料零件，汽车车门、汽车汽
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车仪表、车灯车镜、遮阳板、内饰件、滤清器，反光材料、反光道钉、保险杠、拉索、摩托车用塑料滤清器、
散热器、制动液罐、油杯、水箱、油箱、风管、尾气净化器、托盘滤板；塑胶电子：预付费水表电表，通讯设
备，无绳电话，手机配件，手机壳，电池壳,充电器、阀控式密封维护铅酸蓄电池，3寸软盘，U盘，SD卡，CF
卡，USB接插件、蓝牙；玩具文具：文件夹,相册,折盒，PP中空板，笔套，墨盒，硒鼓,；医用日用：手表，厨
具,口服液瓶盖，点滴瓶盖、手机饰件，金柔刷，日用品，卫生用品，儿童用品，空气床垫，衣架，刀柄，园艺
用品，橱具洁具，花洒，金柔刷，淋浴头，防伪瓶盖，化妆品瓶盖，咖啡壶，洗衣机、空气除湿机，电熨斗、
电水壶、吸尘器，音箱金属面盖及土木格栅等。超声波焊接机可用于性能相差悬殊的异种金属材料（如导热、
硬度、熔点等）、金属与非金属、塑料等材料焊接。超声波多头焊接机江门市

超声波焊接机运行前有哪些检查要求？超声波多头焊接机江门市

标准型超声塑料瓶盖焊接机焊接方法：熔接法：超声波振动随焊头将超声波传导至压合件，由于两焊件处
声阻大，因此产生局部高温，使焊件交界面熔化。在一定压力下，使两焊件达到美观、快速、坚固的熔接效果；
铆接法：欲将金属和塑料或两块性质不同的塑料接合起来，可利用超声波铆接法，使焊件不易脆化、美观、坚
固；点焊法：利用小型焊头将两件大型塑料制品分点焊接，或整排齿状的焊头直接压于两件塑料工件上，从而
达到点焊的效果；埋植（插）法：螺母或其它金属欲插入塑料工件。首先将超声波传导至金属，经高速振动，
使金属物直接埋入成型塑胶内，同时将塑胶熔化，其固化后完成埋插；成型法：利用超声波将塑料工件瞬间熔
化成型，当塑料凝固时可使金属或其它材质的塑料牢固；切除法：利用焊头及底座的特别设计方式，当塑料工
件刚射出时，直接压于塑料的枝干上，通过超声波传导达到切除的效果。超声波多头焊接机江门市


